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[bookmark: _Toc100154205][bookmark: BookMark2]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件由湖南省农业机械与工程学会提出。
本文件由湖南省农业机械标准化技术委员会（HUN/TC7）归口。
本文件起草单位：湖南省丰彩机械有限公司
本文件主要起草人：彭彩莲、
本文件为首次发布。
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小型面条加工成套设备
[bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc99356687][bookmark: _Toc99719757][bookmark: _Toc100153656][bookmark: _Toc100153801][bookmark: _Toc100154050][bookmark: _Toc100154104][bookmark: _Toc100154206]范围
[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了小型面条加工成套设备的型式与基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标牌、随机附件、运输和贮存。
本文件适用于小型面条加工成套设备（以下简称成套设备）。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc97192965][bookmark: _Toc99356688][bookmark: _Toc99719758][bookmark: _Toc100153657][bookmark: _Toc100153802][bookmark: _Toc100154051][bookmark: _Toc100154105][bookmark: _Toc100154207]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1355  小麦粉
GB 5749  生活饮用水卫生标准
GB/T 40636  挂面
GB/T 15179  食品机械润滑脂
GB 16798  食品机械安全卫生
JB/T 8574  农机具产品  型号编制规则
JB/T 9832.2-1999  农林拖拉机及机具  漆膜附着性能测定方法
JB/T 12348  面条生产线
SB/T 222  食品机械通用技术条件  基本技术要求
SB/T 224  食品机械通用技术条件  装配技术要求
SB/T 226  食品机械通用技术条件  焊接、铆接件技术要求
SB/T 10275-2008 轧切式面条机技术条件
[bookmark: _Toc97192966][bookmark: _Toc99356689][bookmark: _Toc99719759][bookmark: _Toc100153658][bookmark: _Toc100153803][bookmark: _Toc100154052][bookmark: _Toc100154106][bookmark: _Toc100154208]术语和定义
JB/T 12348界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc99719760][bookmark: _Toc100153659][bookmark: _Toc100153804][bookmark: _Toc100154053][bookmark: _Toc100154107][bookmark: _Toc100154209]
小型面条加工成套设备 process complete equipment for agricultural noodles
以小麦为主要原料，生产率不大于500kg/h，将面粉经和面、压片、切面、烘干及连接输送等工序连续加工成成品面条的机器组合。
[bookmark: _Toc99719761][bookmark: _Toc100153660][bookmark: _Toc100153805][bookmark: _Toc100154054][bookmark: _Toc100154108][bookmark: _Toc100154210]型式与基本参数
[bookmark: _Toc99719762][bookmark: _Toc100153661][bookmark: _Toc100153806][bookmark: _Toc100154055][bookmark: _Toc100154109][bookmark: _Toc100154211]型号表示方法
依据JB/T 8574的规定，小型面条加工成套设备型号由下列代号和主参数组成：
6M  T -□ □
                      改进代号：依次用A、B、C等标记，首次设计不标记；
                      主参数：生产率，kg/h；
特征代号：成套设备；
类别代号：农产品加工机械中的面条加工机械。
示例：经过第一次改进，生产率为300kg/h的面条加工成套设备标记为6MT-300A。
[bookmark: _Toc99719763][bookmark: _Toc100153662][bookmark: _Toc100153807][bookmark: _Toc100154056][bookmark: _Toc100154110][bookmark: _Toc100154212]基本参数
成套设备的基本参数应符合表1的规定：
表1  基本参数
	名称
	单位
	参数

	生产能力
	kg/h
	50、100、150、200、250、300、400、500


[bookmark: _Toc99719764][bookmark: _Toc100153663][bookmark: _Toc100153808][bookmark: _Toc100154057][bookmark: _Toc100154111][bookmark: _Toc100154213]技术要求
[bookmark: _Toc99719765][bookmark: _Toc100153664][bookmark: _Toc100153809][bookmark: _Toc100154058][bookmark: _Toc100154112][bookmark: _Toc100154214]一般要求
[bookmark: _Toc100153810][bookmark: _Toc100154059][bookmark: _Toc100154215]成套设备应符合本文件的规定，并按经规定程序批准的图样和技术文件制造。
[bookmark: _Toc100153811][bookmark: _Toc100154060][bookmark: _Toc100154216]外购、外协件应有合格证明文件或经检验合格方可装配。
[bookmark: _Toc100153812][bookmark: _Toc100154061][bookmark: _Toc100154217]成套设备各单机应配套合理，运行平稳、协调，并符合其产品标准的规定。
[bookmark: _Toc100153813][bookmark: _Toc100154062][bookmark: _Toc100154218]成套设备的材料和结构的安全卫生应符合GB 16798的规定。
[bookmark: _Toc100153814][bookmark: _Toc100154063][bookmark: _Toc100154219]成套设备的基本技术要求应符合SB/T 222的规定。
[bookmark: _Toc100153815][bookmark: _Toc100154064][bookmark: _Toc100154220]成套设备的装配应符合SB/T 224的规定，运动部件应灵活可靠，无卡滞现象。
[bookmark: _Toc100153816][bookmark: _Toc100154065][bookmark: _Toc100154221]成套设备的焊接应符合SB/T 226的规定，焊接部位应牢固可靠，和面粉或面条接触部位的焊接所用的焊条、焊丝材质应和基体材质一致。
[bookmark: _Toc100153817][bookmark: _Toc100154066][bookmark: _Toc100154222]成套设备的各零部件的连接应密封可靠，无渗漏现象；各润滑部位应润滑可靠，不应有漏油现象，润滑脂应符合GB/T 15179的规定。
[bookmark: _Toc100153818][bookmark: _Toc100154067][bookmark: _Toc100154223]成套设备外观应整洁、光滑，不应有明显的机械损伤，与面粉或面条直接接触的零部件表面应光滑，无死区，便于清洗。
[bookmark: _Toc100153819][bookmark: _Toc100154068][bookmark: _Toc100154224][bookmark: _Toc99349332]成套设备涂漆应协调一致、平整、均匀、光滑，不得有漏漆、起皱、流挂，剥落和露底等缺陷。漆膜附着力应不低于JB/T 9832.2-1999规定的2级。
[bookmark: _Toc99719766][bookmark: _Toc100153665][bookmark: _Toc100153820][bookmark: _Toc100154069][bookmark: _Toc100154113][bookmark: _Toc100154225]主要性能指标
在面粉符合GB/T 1355、加工用水符合GB 5749、动力电压为380±5%的条件下，成套设备的主要性能指标应符合表2的要求：
表2 主要性能指标
	项目
	单位
	质量指标

	生产能力
	kg/h
	应不低于生产企业规定值

	吨面耗电
	kW•h/t
	[bookmark: _GoBack]≤45

	粉尘浓度
	mg/m3
	≤8

	噪声
	dB（A）
	≤85

	轴承温升
	℃
	≤30

	未切透率
	%
	≤0.8

	生断条率
	%
	≤1.8

	面条质量
	/
	应符合GB/T 40636的要求

	平均故障工作时间
	h
	≥180

	有效度
	%
	≥95


[bookmark: _Toc99719767][bookmark: _Toc100153666][bookmark: _Toc100153821][bookmark: _Toc100154070][bookmark: _Toc100154114][bookmark: _Toc100154226]安全要求
[bookmark: _Toc99349342][bookmark: _Toc100153822][bookmark: _Toc100154071][bookmark: _Toc100154227]外露回转件、高温等危险部位应有可靠的防护装置，防护装置应符合GB 10395.1的规定。
[bookmark: _Toc100153823][bookmark: _Toc100154072][bookmark: _Toc100154228]经安全设计后的遗留风险处应设置安全标志，安全标志应符合GB 10396的规定。
[bookmark: _Toc100153824][bookmark: _Toc100154073][bookmark: _Toc100154229]电路控制系统应安全可靠、动作准确，各电路接头应连接牢固，导线应无裸露，操作按钮应工作可靠，并设置急停按钮，指示灯应清晰准确。
[bookmark: _Toc100153825][bookmark: _Toc100154074][bookmark: _Toc100154230]成套设备应设置可靠的接地装置，并有明显的接地标志，接地端子与接地金属件之间的连接电阻应不大于0.1Ω。
[bookmark: _Toc100153826][bookmark: _Toc100154075][bookmark: _Toc100154231]各电机的绝缘电阻应不小于20MΩ。
[bookmark: _Toc100153827][bookmark: _Toc100154076][bookmark: _Toc100154232]配备烘干设备的成套设备应防火隔离设施和消防器材。
[bookmark: _Toc99719768][bookmark: _Toc100153667][bookmark: _Toc100153828][bookmark: _Toc100154077][bookmark: _Toc100154115][bookmark: _Toc100154233]试验方法
[bookmark: _Toc99719769][bookmark: _Toc100153668][bookmark: _Toc100153829][bookmark: _Toc100154078][bookmark: _Toc100154116][bookmark: _Toc100154234]试验条件
[bookmark: _Toc100153830][bookmark: _Toc100154079][bookmark: _Toc100154235]试验环境温度5℃～40℃。相对湿度不高于85%。
[bookmark: _Toc100153831][bookmark: _Toc100154080][bookmark: _Toc100154236]试验用面粉应符合GB/T 1355的要求。试验用水应符合GB 5749的要求。
[bookmark: _Toc99719770][bookmark: _Toc100153669][bookmark: _Toc100153832][bookmark: _Toc100154081][bookmark: _Toc100154117][bookmark: _Toc100154237]试验方法
吨面电耗
在成套设备正常生产15min后开始测试，不含烘干发热元件电耗，试验时间为30min，试验进行3次，取平均值，按下式计算：
	  	()
式中：
G——吨面电耗，单位为（kW•h/t）；
Q——实测耗电量，单位为kW•h；
M——面条质量，单位为kg。
粉尘浓度
采用粉尘浓度速测仪进行测定，将仪器感应头置于离和面机四周表面1m，离地高度1.5的位置，每点测3次，取平均值。
生断条率
取标准面粉和标准水按1:（0.25～0.30）的水面比，在25℃制成宽2mm，厚1mm，长度1.5m的面条100根，悬挂于直径Φ10mm的面杆上，数出1h内落下的面条根数占总根数的百分比。
未切透率按SB/T 10275-2008中5.3.2.3的规定进行。
其他项目按JB/T 12348的规定进行。
[bookmark: _Toc99719771][bookmark: _Toc100153670][bookmark: _Toc100153833][bookmark: _Toc100154082][bookmark: _Toc100154118][bookmark: _Toc100154238]检验规则
[bookmark: _Toc99719772][bookmark: _Toc100153671][bookmark: _Toc100153834][bookmark: _Toc100154083][bookmark: _Toc100154119][bookmark: _Toc100154239]检验分类
    产品检验分出厂检验和型式试验。
[bookmark: _Toc99719773][bookmark: _Toc100153672][bookmark: _Toc100153835][bookmark: _Toc100154084][bookmark: _Toc100154120][bookmark: _Toc100154240]出厂检验
[bookmark: _Toc99719774][bookmark: _Toc100153673][bookmark: _Toc100153836][bookmark: _Toc100154085][bookmark: _Toc100154121][bookmark: _Toc100154241]成套设备应经制造企业检验合格，并附有质量合格证方可出厂。出厂检验项目见表3。
[bookmark: _Toc99719775][bookmark: _Toc100153674][bookmark: _Toc100153837][bookmark: _Toc100154086][bookmark: _Toc100154122][bookmark: _Toc100154242]型式试验
[bookmark: _Toc100153838][bookmark: _Toc100154087][bookmark: _Toc100154243]有下列情况之一时应进行型式试验：
[bookmark: _Toc99719776][bookmark: _Toc100153675][bookmark: _Toc100153839][bookmark: _Toc100154088][bookmark: _Toc100154123][bookmark: _Toc100154244]a）新产品的定型鉴定；
[bookmark: _Toc99719777][bookmark: _Toc100153676][bookmark: _Toc100153840][bookmark: _Toc100154089][bookmark: _Toc100154124][bookmark: _Toc100154245]b）老产品异地生产或转厂生产；
d） [bookmark: _Toc99719778][bookmark: _Toc100153677][bookmark: _Toc100153841][bookmark: _Toc100154090][bookmark: _Toc100154125][bookmark: _Toc100154246]定型产品在结构、材料、工艺等方面有较大改变，影响到产品的性能时；
[bookmark: _Toc99719779][bookmark: _Toc100153678][bookmark: _Toc100153842][bookmark: _Toc100154091][bookmark: _Toc100154126][bookmark: _Toc100154247]d）产品长期停产后恢复生产时；
[bookmark: _Toc99719780][bookmark: _Toc100153679][bookmark: _Toc100153843][bookmark: _Toc100154092][bookmark: _Toc100154127][bookmark: _Toc100154248]e）正常生产每5年进行一次。
[bookmark: _Toc100153844][bookmark: _Toc100154093][bookmark: _Toc100154249]型式试验检验项目见表3。型式试验样机数量为2套，其中1套进行全部检验，另外1套可只进行可靠性试验。
[bookmark: _Toc99719781][bookmark: _Toc100153680][bookmark: _Toc100153845][bookmark: _Toc100154094][bookmark: _Toc100154128][bookmark: _Toc100154250]抽样方法
[bookmark: _Toc100153846][bookmark: _Toc100154095][bookmark: _Toc100154251]在生产企业的成品库或生产线末端随机抽取样机，抽取的样机按使用说明书的要求安装调试，检查批中的所有产品均应为近1年内生产并经企业自检合格的产品。
[bookmark: _Toc100153847][bookmark: _Toc100154096][bookmark: _Toc100154252]正常批量生产时的检查批N＝(26～50)台，样本量n＝5台。在用户或销售部门，批量可不受限制。
[bookmark: _Toc99719782][bookmark: _Toc100153681][bookmark: _Toc100153848][bookmark: _Toc100154097][bookmark: _Toc100154129][bookmark: _Toc100154253]不合格分类
被检项目凡不符合本文件第4、5和8章的要求均称为不合格，按其对产品质量特性影响的重要程度分为A类不合格、B类不合格和C类不合格，不合格分类见表3。
表3 检验项目及不合格分类
	不合格
分类
	序号
	项目名称
	对应条款
	出厂检验
	型式试验

	A
	1
	安全卫生
	5.1.4
	
	√

	
	2
	防护装置
	5.3.1
	
	√

	
	3
	安全标志
	5.3.2
	√
	√

	
	4
	电路安全
	5.3.3
	
	√

	
	5
	接地装置
	5.3.4
	√
	√

	
	6
	绝缘电阻
	5.3.5
	
	√

	
	7
	防火设施和消防器材
	5.3.6
	
	√

	
	8
	噪声
	5.2
	
	√

	
	9
	粉尘浓度
	5.2
	
	√

	
	10
	平均故障工作时间和有效度
	5.2
	
	√

	B
	1
	图样和技术文件
	5.1.1
	
	√

	
	2
	外购外协件
	5.1.2
	
	√

	
	3
	单机配套及和产品标准的符合性
	5.1.3
	
	√

	
	4
	基本技术要求
	5.1.5
	
	√

	
	5
	装配性能
	5.1.6
	√
	√

	
	6
	焊接性能
	5.1.7
	
	√

	
	7
	密封性
	5.1.8
	√
	√

	
	8
	外观
	5.1.9
	√
	√

	
	9
	涂漆
	5.1.10
	
	√

	
	10
	生产能力
	5.2
	
	√

	
	11
	耗电率
	5.2
	
	√

	
	12
	轴承温升
	5.2
	
	√

	
	13
	未切透率
	5.2
	
	√

	
	14
	生断条率
	5.2
	
	√

	
	15
	面条质量
	5.2
	
	√

	
	16
	产品型号
	4.1
	
	√

	
	17
	基本参数
	4.2
	
	√

	
	18
	标牌
	8.2
	√
	√

	
	19
	随机附件
	8.3
	√
	√

	注：当某个项目含有多个子项时，其中任意一个子项不合格，则该项目为不合格。


[bookmark: _Toc99719783][bookmark: _Toc100153682][bookmark: _Toc100153849][bookmark: _Toc100154098][bookmark: _Toc100154130][bookmark: _Toc100154254]判定规则
采用逐项考核，按类判定。判定数组见表4。
表4 判定数组
	类别
	A
	B

	项目数
	10
	19

	样本量
	2

	AQL
	6.5
	40

	Ac        Rc
	0        1
	2        3


[bookmark: _Toc59114746][bookmark: _Toc59114958][bookmark: _Toc59115817][bookmark: _Toc98321553][bookmark: _Toc99349151][bookmark: _Toc99349371][bookmark: _Toc99349394][bookmark: _Toc99349922][bookmark: _Toc99719784][bookmark: _Toc100153683][bookmark: _Toc100153850][bookmark: _Toc100154099][bookmark: _Toc100154131][bookmark: _Toc100154255]标志、运输和贮存
[bookmark: _Toc99349924][bookmark: _Toc99719785][bookmark: _Toc100153684][bookmark: _Toc100153851][bookmark: _Toc100154100][bookmark: _Toc100154132][bookmark: _Toc100154256]每套成套设备应在明显位置牢靠地固定产品标牌。标牌应符合GB/T 13306的规定，并标明下列内容：
a) 产品型号与名称；
b) 主要技术参数（配套发动机标定功率（12h）、额定载质量）；
c) 生产企业名称；
d) 制造日期和编号；
e) 产品执行标准代号。
1.1　 [bookmark: _Toc99349925]每台产品出厂时，制造企业应随机提供下列文件和附件：
a）使用说明书；
b）产品合格证和“三包”凭证；
c）备件、附件和随机工具；
d) 装箱清单。
1.2　 [bookmark: _Toc59114749][bookmark: _Toc59114961][bookmark: _Toc99349926]运输和贮存
[bookmark: _Toc100153852][bookmark: _Toc100154101][bookmark: _Toc100154257]运输方式和要求由订货方和生产企业协商确定。
[bookmark: _Toc100153853][bookmark: _Toc100154102][bookmark: _Toc100154258]成套设备应贮存在通风、干燥的场所。特殊情况需露天存放时，应采取防雨、防雪等措施。
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